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  福崧實業具備整合各種技術的能力，
提供客戶整體規劃、方案設計、建置施工

與操作維護。 早期致力於生活污水、中

水（MBR）及雨水回收系統的建置，藉著

專業經驗的累積及不斷的技術創新，且以降低環境負荷、資源

永續再利用的理念，逐步發展事業廢水處理/回收及再生能源

(太陽能/沼氣發電)系統的規劃、設計與建置。 
2016 年公司將觸角延伸至綠建築與養生建築，綠建築是

為提昇建築的文化美學並賦予環境教育的意義，而養生建築是

在建築中導入全屋淨水與全屋淨氣的系統，完整地保障您居家

用水與空氣的安全與品質。具備環保、養生、節能、智慧概念

的建築是未來的趨勢，因此讓我們共同參與、攜手同行，推動

綠色經濟發展！！！ 

 

企業文化『以人為本、關心員工職涯發展、重視團隊精神』 

企業價值『誠信、品質、服務』 

企業服務『水資源保護、綠色生產、綠建築』 
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 生活污水處理系統規劃設計及建置。 

 事業廢水處理系統規劃設計及建置。 

 套裝式 MBR（太陽能供電）系統規劃設計及建置。 

 太陽能/沼氣發電系統整合設計及建置。 

 污水處理廠專案規劃、設計、建設與運營服務。 
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專案執行 5大關鍵指標 

 

 

 

 

 

 

 

經過多年的業務拓展與工程實踐，公司聚集了一批經驗豐富、技

術嫺熟的管理與專業人才。 

本公司設備採用國內外優秀品牌的產品，並與多家專業設備廠商

建立了長期合作關係，保證了設備品質。 

通過整合自動化、太陽能、無線通訊技術等新技術，實現系統全

自動、高效率、低能耗運行，降低運營成本。 

 

本公司本著“誠信、品質、服務”經營理念，從客戶的立場出發，

設身處地為客戶解決問題。 
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水處理趨勢以及技術選擇 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

“台灣目前對部分行業實行污水排放總量控制，水量

平衡及中水回用作為今後污水處理的重要指標，因此在污

水處理技術選擇上除達標排放外，更要達到節能減排的目

標。” 
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生活污水處理技術 

 

生活污水是指人們在日常生活中排放的廢水，具體可分為一般生活污水和餐

飲污水兩大類。其主要特點如下： 

項目 類別 來源 特點 

生活污水 

一般生活污水 洗滌和廁所沖洗污水 

有機物含量不高、可生化性好、 

氮磷含量偏高，並含有細菌、病

毒、寄生蟲卵等病原體 

餐飲污水 廚房污水 
以天然分子物質為主體污染

物，油脂含量高，可生化性較好 

 

生活污水處理要點 

 生活污水可生化性較好，宜採用生物處理技術。 

 生活污水含有氮磷等污染物，在技術選擇中要考慮脫氮除磷的功能。 

 由於生活污水排放不穩定，在設計上要考慮離、尖峰用水量。 

 餐飲污水需要設置油脂截留器，定期清理。 

 

生活污水處理流程如下： 

 

 

 

 

 

 

 

注：以上處理流程僅供參考，具體以實際情況為準 
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   養殖業污水處理技術 
 

養殖業污水主要來源於畜禽的排泄物和沖洗廢水，是屬於高濃度有機廢水，

其中含有重金屬、殘留的動物用藥和大量的病原體等污染物。 

養殖業污水處理要點 

 固液分離 

固液分離是養殖業污水處理必不可少的一個環節。一般養殖場排放出來的廢

水中固體懸浮物含量很高，通過固液分離首先可使液體部分的污染物負荷量大大

降低，其次可防止較大的固體物進入後續處理系統，防止設備的堵塞損壞等。 

 厭氧處理 

由於養殖業廢水屬於高有機物濃度、高氮磷含量和高有害微生物數量的“三高”

廢水。因此厭氧技術成為畜禽養殖場糞污處理中不可缺少的關鍵技術。 

採用UASB厭氧處理可在較低的運行成本下有效地去除大量的可溶性有機物，

COD去除率最高可達 80%以上。 

養殖污水處理流程如下：  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

注：以上處理流程僅供參考，具體以實際情況為準 

固體 

液體 污水 

雜質 
定期清理 

 

收集或排放 

畜禽養殖業 

放流水標準 

MBR 

系統 

乾濕分離單元 

畜禽沖洗污水 

固液分離單元 生化系統 

外部處理 

污泥濃縮池 

農作物施肥 

堆肥場 

畜禽糞便及尿液 

畜禽養殖場 

雨水 



 

7 

攔

污

柵 

油 脂

截 留

器 

氣浮 

沉澱 

調 

節 

池 

生化 

系統 

混凝劑 

MBR 

系統 

放

流

池 

混合液回流 

屠宰 

廢水 

屠宰廢水處理技術 

屠宰廢水主要來自屠宰後清洗、解體沖洗、內臟清洗和地面沖洗以及畜禽糞

便廢水等廢水。主要成分為動物糞便、血液、動物內臟雜物、畜毛、碎皮肉和油

脂等有機物。 

屠宰廢水的主要特點為水量大，排水不均勻，污染物濃度高，雜質多，懸浮

物高，可生化性好。 

屠宰廢水處理要點 

 屠宰廢水有機物含量高，適合採用生物處理單元。 

 屠宰廢水中含有大量毛、肉屑、油脂等，必需採取預處理措施，減輕後續

生化處理負荷。 

 屠宰廢水中含有蛋白質、脂肪等難降解的大分子物質，因此有必要設置厭

氧處理將大分子有機物降解為小分子有機物，提高可生化性。屠宰廢水厭

氧處理一般採用水解酸化或 UASB。 

 屠宰廢水處理技術應包含消毒及除臭單元。          

屠宰廢水處理流程如下： 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

注：以上處理流程僅供參考，具體以實際情況為準 

污泥濃縮池 
污泥脫水 

委外清運 

放流水標準 
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電鍍廢水 MBR 

系統 
調節池 生化系統 

污泥濃縮池 
污泥脫水 

委外清運 

電絮凝系統 

放流池 

放流水標準 三級處理 

回收利用 

RO 系統 軟化系統 

電鍍廢水處理技術 

電鍍廢水的水質、水量與電鍍生產的處理條件、生產負荷、操作管理與用水

方式等因素有關。電鍍廢水的水質複雜，成分不易控制，其中含有鉻、鎘、鎳、

銅、鋅、金、銀等重金屬離子和氰化物等。 

電鍍廢水處理要點： 

 電鍍廢水含有大量重金屬離子，電鍍廢水中COD主要來源於前處理除蠟、

化學除油、電解除油的漂洗水和廢液。因此在處理選擇上宜採用物化+生

化相結合的技術進行處理。 

 電凝法採用電化學原理，借助外加高壓電作用產生電化學反應，經電凝設

備對廢水中的有機物或無機物進行氧化還原反應，進而凝聚、浮除，將污

染物從水體中分離，可有效地去除水中的重金屬離子。 

 對於不同製程的電鍍廢水，建議採用分流處理的方式。 

 經電凝、MBR 過濾後的出水，水質乾淨透明，幾乎不含懸浮物，可直接

作為 RO系統的進水。 

電鍍廢水處理流程如下：  

 

 

 

 

 

 

 

 

注：以上處理流程僅供參考，具體以實際情況為準 
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塗裝廢水處理技術 

塗裝廢水主要來自生產中和配料灌清洗兩個過程。生產過程中會用到有機溶

劑和助劑等多種化工原料，這個過程的廢水 COD 濃度較高；配料灌清洗是調配色

料及配方後清洗產生之廢水，這個過程會產生大量的廢水。 

塗裝廢水處理要點： 

 採用攔污柵去除塗裝過程中流失的漿料，可降低廢水處理負荷，減少後續

藥劑消耗。 

 塗裝廢水的 SS、COD濃度較高，通過投加混凝劑，採用氣浮或沉澱方法，

可去除絕大部分 SS，同時去除大部分非溶解性 COD 及部分溶解性 COD

和 BOD。 

 廢水中的可溶性 COD、BOD可通過生物處理單元進行去除。 

 MBR 系統出水建議通過高級氧化和膜分離技術進行三級處理，實現廢水

資源化利用。 

塗裝廢水處理流程見下圖： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

注：以上處理流程僅供參考，具體以實際情況為準 

排放水標準 
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食品廢水處理技術 

食品行業包括肉類加工、水產加工、乳品加工、罐頭生產、製糖、釀造等，

由於食品行業原料廣泛，製品種類繁多，因此排出廢水的水量、水質差異很大。 

 食品行業廢水中主要污染物有： 

1. 漂浮在廢水中固體物質，如菜葉、果皮、碎肉等； 

2. 懸浮在廢水中的物質有油脂、蛋白質、澱粉、膠體物質等； 

3. 溶解在廢水中的酸、鹼、鹽、糖類等： 

4. 原料夾帶的泥砂及其他有機物等； 

5. 致病菌毒等。 

食品廢水處理要點： 

 根據各類食品行業廢水特點進行預處理。 

 食品工業廢水的 BOD、COD等指標一般會偏高。由於食品工業所用的原料大

多數為人體能消化的有機物質，因此食品工業廢水的可生化性一般都較好，適

合採用生化處理。 

 由於食品行業原料廣泛，廢水水質差異很大，可依據 MBR 實際出水水質及回

用用途選擇三級處理程序。 

食品行業廢水處理流程見下圖： 

 

 

 

 

 
 

注：以上處理流程僅供參考，具體以實際情況為準 



 

11 

養殖業循環經濟系統 

大規模集約化養殖所產生的糞便排放量大，運輸成本較高，加上很多集約化

養殖場處於城郊，農牧業脫節，大宗糞便無法在種植業、農業生產系統中被消化，

糞便的資源化利用程度較低，對環境造成污染。這也制約了養殖業的可持續發展。 

所以，通過農牧結合的方式發展循環經濟，為養殖業的可持續發展提供了新

的方向。 

 沼氣發電或作為燃料使用 

 固體廢物生產有機肥料 

 污水經MBR 系統處理後回收利用 

 微藻固碳 

以下為某養豬場循環經濟示意圖 
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MBR處理介紹 

MBR 是將先進的膜分離技術與傳統的活性污泥法相結合的新型污水處理技術。  

MBR 與傳統活性污泥法對比： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MBR 主要特點  

 占地面積小 

利用膜組件代替傳統活性污泥法中的二沉池，可大大節省占地面積。 

 出水水質穩定 

由於膜的高效分離作用，出水水質清澈乾淨，其濁度和懸浮固體含量接近於

零，可以直接作為中水回用。 

 剩餘污泥量少 

因為膜的截留作用，MBR 系統污泥的污泥齡長，污泥剩餘污泥量 
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MBR應用領域 
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系統圖示 
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套裝 MBR產品型號 

注 1：日處理量大於 60m
3時，建議採用半地埋式 MBR 處理系統。 

套裝 MBR優勢 

 

 

 

 

 

 

 

MBR系統榮譽專利 

 

 

 

 

規格型號 FSMBR-10 FSMBR-20 FSMBR-40 

結構 套裝式 

日處理量

[m
3
/day] 

10 20 40 

選配 太陽能系統及 RO系統 

◎模組化設計，應用靈活，施工方便，便於改建升級。 

◎自動化程度高、操作簡便，易於維護。 

◎太陽能供電為主，能耗低，節省運行費。 

◎採用直流無刷馬達泵浦，效率高，噪音小。 

◎有遠端警報回報系統，無需人員值守，管理成本低。 

◎設備結構緊湊，占地面積小。 

 

 

 



 

15 

工程案例 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

生活污水處理系統 

工程地點：台中洲際棒球場 

處理程序：套裝MBR 

處理規模：450 CMD 

 

發酵廢水處理系統 

工程地點：綠茵生技台中二廠 

處理程序：A
2
O生物處理 

處理規模：10 CMD 

 

染料廢水處理系統 

工程地點：科定企業 

處理程序：化學混凝法 

處理規模：10 CMD 

 

生活污水處理系統 

工程地點：長庚醫學科技 

處理程序：生物處理 

處理規模：10 CMD 

 

製藥廢水處理系統 

工程地點：廣東紅珊瑚藥業 

處理程序：UASB+MBR套裝系統 

處理規模：250CMD 
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生活污水處理系統 

工程地點：廣東東莞 

處理規模：40 CMD 

出水水質：國家城鎮污水一級 

 

景區公廁中水回用系統 

工程地點：廣東東莞 

處理規模：10 CMD 

出水水質：國家城鎮污水一級 

餐飲廢水處理系統 

工程地點：廣東東莞 

處理規模：20 CMD 

出水水質：國家城鎮污水一級 

 

電鍍廢水處理工程 

工程地點：廣東珠海 

處理程序：電絮凝+MBR 

處理規模：2400 CMD 

 

果糖廢水處理工程 

工程地點：安徽蕭縣 

處理規模：1200 CMD 

出水水質：國家城鎮污水一級 
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養豬廢水處理工程 

工程地點：上海金山 

處理規模：10 CMD 

出水水質：國家畜禽污水一級 

養鴨廢水處理工程 

工程地點：安徽甯國 

處理規模：10 CMD 

出水水質：國家畜禽污水一級 

 

生活污水處理工程 

工程地點：四川成都 

處理規模：130 CMD 

出水水質：國家城鎮污水一級 

 

沼氣發電系統整合 

工程地點：台糖泗林養豬場 

處理程序： 

處理規模： 
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技術交流 
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MBR工程實績 

工程名稱 廢水種類 MBR處理量(CMD) 

MBR 回收系統套裝設備(規劃、設計、組裝) 

纖維酒精製程廢液 (1套) 發酵廢水 20 

外交部中水回用 (1套) 生活污水 50 

高雄市某污水處理廠 (1套) 生活污水 100 

有機生態農業園污水處理   

(1套) 
生活污水 100 

某養豬畜殖廢水處理示範工程 

(1套) 
畜殖廢水 100 

軍方生活區污水 

東南亞醫院廢水 (15套) 

生活污水 

事業廢水 
150 

國家風景區餐廳酒店污水處理 

(8套) 
生活污水 150 

台中某高農 (1套) 生活污水 150 

畜殖廢水處理示範工程 (1套) 畜殖廢水 250 

新竹市學校、商務旅館污水回

用工程 (2套) 
生活污水 500 

MBR 事業廢水處理工程(規劃、設計、施工) 

某航空零組件-薄膜生物廢水

處理設備 
製程廢水 100 

某製藥廢水處理工程 有機廢水 250 

某電鍍廢水改善工程 電鍍廢水 600 
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某電鍍廢水改善工程 電鍍廢水 1000 

某食品廢水處理工程 有機廢水 1200 

MBR 系統維護(建立操作維護 SOP) 

有機生態農業園污水處理 生活污水 100 

某養豬畜殖廢水處理 畜殖廢水 100 

國家風景區飯店餐廳污水處理

示範工程 
生活污水 150 

畜殖廢水處理 畜殖廢水 250 

製藥廢水處理工程 製藥廢水 250 

某電鍍廠 電鍍廢水 600 

 


